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De acuerdo a GonzalezSanchezy Camprubi (2010, BSGM),la
pequena mineria en México, aporta cerca de un 3% del valor
minero-metalurgico extraido, donde una parte fundamental de su
contribucion es la mineria artesanal Tradicionalmente, ha sido
comun que la mineria artesanal se realice con conocimientos
heredados,insegurosy carentesde recursos para su progreso, por
lo que esde remarcar que se han fomentado muy pocasestrategias
para la buena practica en este tipo de mineria. Hoy en dia la
mineria sigue siendo uno de los sectores que presenta una gran

cantidad de peligros. ’ ’
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Antecedentes
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Antecedentes \ |

Actualmente el proyecto Fortaleciendo a la Mineria ‘ \
Artesanal (FAMA), integrado a la Red de Desarrollo ‘
Sostenible(SDSNMeéxico) para el cumplimiento de los
ODS de la Agenda2030 de la ONUse esta enfocando,
entre otras lineas,a apoyar a la cantera Las Minitas.

Contribuyendo en el sector minero, el cual se
manifiesta dentro de la pequena mineria de
Hermosillo, Sonora,México,donde se extrae el
material como el marmol y la calcita de forma
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Problematica

Estainvestigacion se lleva a caboapoyando
ala canteraO, A @& 1 E Qbicadd an la
ciudad de Hermosillo, Sonora, en la
colonia LasMinitas.

El principal impacto, evidentemente,
esel identificar y evaluar los riesgos
presentes, y asi tener nocion de la
magnitud del riesgo. Por lo tanto, el
saber el nivel de esto permite
aplicar los controles operacionales
adecuados, y con esto disminuir
considerablementeel riesgo o en su
casoeliminarlo.



Problematica

En la pequefiamineria o la mineria
artesanal es comun la falta de
cumplimiento en materia laboral y
en cuestiones de seguridade higiene
Industrial, y aungque algunas si se
encuentran funcionando de forma
estable, muchas de estasempresas
estan de manera irregular o en la
iInformalidad, en donde se presentan
condiciones de trabajo que son
riesgosas y los trabajadores estan
muy vulnerablesa estasituacion.




Justificacion

Este proyecto se realiza en
coordinacion de una red
de investigadores de la
carrera de Ingeniero Minero
de la UNISONy donde se da
orientacion técnicay apoyo
a la pequena

mineria mediante la mejora
de sus practicas de
extraccion, seguridad e
higiene industrial, la
mitigacion al impacto socialy
ambiental de su entorno
laboral y econdmica

Esta investigacion se
llevara a cabo
apoyando a cantera
O, AO - ET EOA(
en la ciudad de
Hermosillo Sonora en la
colonia las minitas.

El principal impacto
evidentemente es el
identificar y evaluar los
riesgos presentes,y asitener
nocion de la magnitud del
riesgo. Por lo tanto, el saber
el nivel de esto permite
aplicar los controles
operacionales adecuados, y
con esto disminuir
considerablemente el riesgo
al gue estanexpuestos




Situaciones presentes en
el area de estudio:

Falta de
Senallzacmn

Falta de orden y
Il EIl PEAU

Riesgos




Establecer criterios de seguridad e
integridad  de las personas que laboran

en las instalaciones de la cantera O, A O
los riesgos vy la
posibilidad de accidentes.




Objetivos Especificos
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Realizar un analisis Proponer la Adaptar un Recomendar el Establecer
de riesgos sefalizacion de las|| Programa Interno equipo de procedimientos y
considerando los instalaciones de Proteccion proteccion medidas preventivas a
peligros asociados al | utilizando la NOM Civil, que brinde personal minimo traves del programa
proceso 026-STPS2008. capacitacion a los requerido de de las 5S. para
productivo, las trabajadores de | acuerdo a la NOM garantizar la
maquinas, los como responder 017-STPS2008. seguridad laboral y
equipos, ante una operacional.
herramientas, emergencia.
INnsumos y materiales.




Revision
Bibliografica
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Revision Bibliografica
Hasta el momento no existe una definicion
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Sin embargo, se ha coincidido a nivel mundial la
consideracion de dichas actividades mineras con el
TT1T AOA AA O-ET AOpA ! O0AL
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Para diferenciacion de ambos rubros, la mineria
artesanal involucra a personas o familias que
realizan operaciones mineras en forma
exclusivamente manual.

Mientras que, en la mineria a pequefia escala, las
operaciones de extraccion son mas extensas y por la
general mas mecanizadas.




Empresas mineras en
funcion de su produccion

. Mineria Artesanal

‘ Pequena Mineria

- . Mineria a gran escala

. w &~
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Revision Bibliografica
Lamineria esuna actividad de suma
Importancia, sin embargo, esta

como muchas otras actividades

laborales, representa riesgos para

las personas que las realizan.
(Ospina Diaz & Manrique, 2010).




Revision Bibliografica
Normalmente, los mineros en pequenaescala o
la mineria artesanalde pequenaescala(MAPE),
a menudo trabajan en condiciones de RIESGO,
entendiendo este como, la combinacion de la
probabilidad de que ocurra un suceso 0
exposicion peligrosa y la severidad del dafo o

deterioro de la salud que puede causar el
sucesoo exposicion(NOM. 023)




Riesgos asociados alas condiciones de seguridad de
los lugares de trabajo

V Maqguinas

V Equipos, Instalaciong
V Manejo de Materiales
V Almacenamiento

V Electricidad
VIncendios




Riesgos asociados con el medio ambiente de trabajo:

V Fisicos

V Quimicos

V Bioldgicos

V Ergonomicos
V Psicosociales




Revision Bibliografica

La aplicacion de estos aspectos contribuye con
mejorar las condiciones de calidad, seguridad y
medio ambiente, que son la base para la mejora
continua e implantacion de un sistema de calidad y
seguridad en la empresa. &, G, CAROLINA, & A., 2006).

En México contamos con la NOM 023, Para la
correcta interpretacion de la presente Norma, se
deberan consultar las siguientes normas oficiales

mexicanas vigentes, o las que las sustituyan.

En la evolucion de esta
tematica a través del tiempo
surge, la salud y seguridad
ocupacional (SSO), (SST),
gue la OMS, 1995, define
como una actividad
multidisciplinaria que esta
dirigida a promover vy
proteger la salud de los
trabajadores mediante la
prevencion y el control de
enfermedades y accidentes
ademas de la eliminacion de
los factores y condiciones
gue ponen en peligro la
salud y la seguridad en el
trabajo sus efectos en el
bienestar fisico y mental y

social de los trabajadores)
(Parra, 2003)



Revision Bibliografica
T oma Ofcial Mexicana
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SO Amarillo

Se usara solo 0 combinado con

bandas de color negro, de igual A
= n 1 *2

El color azul denota obligacién. Se

El color rojo denota parada o
prohibicion e identifica ademds los
elementos contra incendio. Se usa

=l O

Verde

aplica sobre aquellas partes de
artefactos cuya remocion o
accionamiento implique la

£l color verde denota condicidn
segura. Se usa en elementos de

seguridad general, excepto incendio

obligacion de proceder con
precaucion




DE LAS OBLIGACIONES DE
LOS PARTICULARES

ARTICULO 37

Estan obligados a contar con una
unidad interna y a elaborar un
programa interno

ARTICULO 38
Capacitacion, simulacros
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En relaciona la metodologiad’S tiene como objetivo la limpiezay ordendel puestode trabajo,estandarizandtas

areasparamejorarlas areasdetrabajoy la eficiemciaen generalde la empresa

La aplicacionde estaherramientsse da a diferentesnivelesde la organizacion a nivel de las personasa nivel del

entornoy anivel delasinstalaciones

SHITSUKE

pEITON SEIKETSU







ARAMA

En concordancia con
Analisis de riesgos
utilizando la NOM- 026-
STPS-2008

Metodologia

PROTECCION CIVIL
Propuesta del Programa Interno
de Proteccion Civil, recomendar

el EPP de acuerdo a la NOM-
017- STPS-2008

PROGRAMA 5'S

Programa de las 5°S. para
garantizar la seguridad
laboral y operacional.







Resultados

Identificacion dePeligrosy
AnalisisdeRiesgo

Para poderrealizar correctamenteuna

evaluacion de riesgosen la empresaes
necesario identificar los diferentes
lugares de trabajo que se encuentran
dentro del perimetro autorizado de la
actividaddelaunidadminera




CANTIDAD DE REFORTES

Resultados

EIGNIFICADD

MANTENINIENTO

MLk EXISTE

JEAL AL CF B ENCEE (L E

M MOEE (R E
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HIEXETE
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RESIDUQS PELMGROSOS Y
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Resultados

Clasificacion del Gr ado de Riesgo

Conbaseenla evaluacidonrealizadaa los
riesgos presentesdentro de la unidad
minera se determind que es grado de
riesgo MEDIO por lo que requiere
correccion para poder disminuir la
probabilidadde queestosse manifiesten
enunaccidentealgopeor




Resultados

ANALISIS DE RIESGOS UTILIZANDO LA
METODOLOGIA ARANA EN
CONCORDANCIA CON LA NOM
026: STPS : 2008

B RicsgoCaidadedistintonivel
- Caidaderocay derrumbe
- Electrocucione incendio

I Atrapamiento por maguinari s

Minimasenalizacion de &

e



Resultados

= Programa Interno de

Proteccion Civil (PIPC), es un

Instrumento de planeacion vy

operacion, que previeney prepara

a la organizacion para responder

efectivamente ante la presencia

de riesgos que pudieran generar ’
unaemergenciao desastre ’




Resultados

ORGANIGRAMA DE LA UNIDAD INTERNA DE PROTECCION CIVIL

Cantera las minitas
Liberato Rembao Ceballos Victor Palacios

Cesar Ismael Martinez

Teodulo Chaparro Filiberto Solis Mario Adarga lesus manuel Castillo

Organizacion de la unidad de PCcon personal de la Cantera las minitas



Resultados

Curso basico en la
Universidad de Sonora
invitacion a personal
Cantera de las minitas Sellevo a cabo
una practica
sobre manejo de
extintores




Resultados

Recomendar el EPPde
acuerdoa laNOM -
017-STPS 2008

Aplicar laNOM-017-STPS-2008,sobreeluso EPP



Resultados
APLICACION DE LAS 5'S DENTRO DE LA MINERIA ARTESANAL

e

AASIFICAAON
Separar lo +
innecesario
DISAPLINA
Seguir mejorado

ORDEN
Situar lonecesario

Seiso

ESTANDARIZAAQON LIMPIEZA
W Suprimir lasuciedad




Empresa:  CANTERS LAS MINITAS Fecha:
55 evaluacidn [ : :
: : Extraccion, praduccion y embangue
c 1 i Existe it e b by
alacarun "1" en la : 2
e, Evaluador: Francisca Monge Amaya problema?| sccloeds cnmad Atencidn
51 | WD) 1 f 3
i 1 [Elementos inneossanios en el anea 1 1 Importants
L
A 2 |Herramientas en su sitio 1 1 Importants
5
I 3 |Areas de trabajo sefalados 1 1
T 4 IPaquetes y objetos en dreas de dinoulacidn 1 1 Macesaria
c 5 [5= realira algo con el materal que no es utiizado 1 1
&
R b |Plan de accidn para separar s matenakes y hemramientas 1 1 Impartants
Totall & i} 1 3 2
1 [Hay lugar e= pecifico para hemamismas 1 1
B 2 e wuelve a colocar kas cosas en su lugar 1 1 Impartants
R
o 3 |Fadil de sncontar hesamie ntas)mate iales 1 1 Importante
£
N 4 |Utdizacion de denificaciones visuales 1 1
&
R 5 [Elrmentas acomadadas aconde al grado de utili zacdn 1 1 Na necesarns
b |Los equipos Senen stiquetas de identificacian 1 1
Total] & 1 i 2 3
g [Estan las dreas de trabajo Bmgias 1 1 Importante
II- 3 Extan kas herrameentas y magquinas de trabajo Empias 1 1 MNecesaria
M g [Hay materiales de |impie 22 1 1 Na necesaria
]
1 a 52 usan o ementes apropiados para Bmgar 1 1 Importante
&
R g [Hayespacios para poner ba bas wa 1 1 Importants
& Rutina de Empeea por operadones 1 1 m

.

Evaluacion delas 5'S dentrote |a '\ Wyﬁ}’

E Exizte herramientas de estandarizacion de laz 3 primeras 5 1 1 Mecesario
5

; Moldes o plantillas para llevar el orden y mantenimiento 1 1 Mecesario
N

D Existe procedimientos operativos de mejora 1 1 Mecesario
A

R Sistematizacion de etiquetas o avisos 1 1 Urgente
|

z Los caminos y limites tienen un tamafio v color estandar 1 1 Urgente
A

R Los trabajadores conocen estas reglas de estandarizacion 1 1 Urgente

Total 5 1 2 1 3

. El personal respeta los procedimientos anteriores 1 1 Necesaria
I Se reviza y evalia los indicadores del area 1 1 Necesario
5

c 5istema sobre como y cudndo se realizaran las actividades de

: las 55 1 1 Urgente
P 5e respetan las reglas de seguridad 1 1 Urgente
L

| Hay programas o capacitaciones para mantener el sistema 1 1 Urgente
N - -
A Existen carteles o recordatorios de las 55 1 1 Urgente

otall 220234
” ¢Actualmente hay acciones?
¢Actualmete hay acciones? , Y
" iProblema? 1 2 3
No se hace y/o no se necesita
Se hace y necesita mejorar Si Necesario |Importante
No se hace y se necesita No  |Nonecesario| Necesario |Importante




Resultados

Evaluacion delas 5'S dentro dela MineriaArtesanal

TOTALES Problemas | ciones HETE TOTAL |\ TENCION
existentes PROBLEMA | ACCIONES
1 CLASIFICAR 6 13 56 15-18
2 ORDENAR 5 14 3-4 11-14 Importante
3 LIMPIAR 3 13 1-2 7-10 Necesaria
4. ESTANDARIZAR 3 13 0 6 No necesaria
5 DISCIPLINA 4 16
TOTAL TOTAL
PROBLEMA | ACCIONES Sz
' TOTALES ! 3
16 1 2 Importante
14 1 1 Necesaria
12 _ 0 2 Necesaria
10 = Acciones 0 1 No necesaria

==@==Problemas
existentes

o N s Oy 0



Resultados

Evaluacion delas 5'S dentro dela MineriaArtesanal

Problema| Acciones
1 1 2 TOTAL TOTAL
2 1 2 PROBLEMA | ACCIONES ATENCION
.
CLASIFICAR 3-4 11-14 Importante
4 1 1-2 7-10 Necesaria
S 1 0 6 No necesaria
6 1 2
TOTAL TOTAL
4 Clasificar proBLEMA | Acciones | ATENCION
1 3 Urgente
3 1 2 Importante
1 1 Necesaria
0 2 Necesaria
2 = Acciones 0 1 No necesaria

==@==Problema



Resultados

Evaluacion delas 5'S dentro dela MineriaArtesanal

Problema| Acciones
1 1
2 1 2
TOTAL TOTAL ATENCION
3 1 2 PROBLEMA | ACCIONES
ORDENAR ™4 I
5 0 3-4 11-14 Importan'te
6 1 1-2 7-10 Necesaria
0 6 No necesaria
4 TOTAL TOTAL
Ordenar prosLema | Acciongs | ATENCION
1 3 Urgente
? 1 2 Importante
1 1 Necesaria
2 N A cciones 0 2 Necesaria
0 1 No necesaria

e=@=Problema



Resultados

Evaluacion delas 5'S dentro dela MineriaArtesanal

Problema| Acciones
1 1 2
: . 2 TOTAL TOTAL ATENCION
LIMPIAR 3 0 1 PROBLEMA | ACCIONES
4 0 5-6 1518
5 1 3-4 11-14 Importante
8 1 1-2 7-10 Necesaria
0 6 No necesaria
4 . .
Limpiar . -
TAL TAL
3 PROBLEMA | Acciones | ATENCION
1 :
2 = Acciones 1 2 Importante
1 1 Necesaria
=== Problema o 3 S —
! 0 1 No necesaria

1 2 3 4 5 6



Resultados

Evaluacion delas 5'S dentro dela MineriaArtesanal

Problema| Acciones
: - L TOTAL TOTAL
2 0 2 PROBLEMA | ACCIONES ATENCION
ESTADARIZAR S L L 56 15-18
4 1 3-4 11-14 Importante
) 1 - 1-2 7-10 Necesaria
6 1 0 6 No necesaria

4 . TOTAL TOTAL
Estandarizar prosLema | Acciongs | ATENCION
1 2 Importante
] 1 1 Necesaria
2 I Acciones 0 5 T
e=@=Problema 0 1 No necesaria

1 2 3 4 5 6



Resultados

Evaluacion delas 5'S dentro dela MineriaArtesanal

Problema| Acciones
1 0 2
TOTAL TOTAL
2 0 2 ATENCION
3 1 PROBLEMA | ACCIONES
DISCIPLINA 56 15-18
4 1 3-4 11-14 Importante
S 1 1-2 7-10 Necesaria
6 1 0 6 No necesaria
: Disciplina
TOTAL TOTAL
PROBLEMA | ACCIONES Al
3 1 3 Urgente
1 2 Importante
2 [ Acciones 1 1 Necesaria
«=@==Problema 0 2 Necesaria
. 0 1 No necesaria

1 2 3 4 5 6



A‘—.,‘..‘i' Equipo de criba
~ obsoleto

Resultados
CLASIFICACION

Separ ar |lo innecesar io

% Areade separacionde

4 materiales por medidas




Resultados
ORDEN

Localizacién , disposicio
0 regreso a su lugar ,
después de haber sido
utilizado

mEIemgnto_s de ordenacio wEncontrar los elementos
wClasificacion de los mas rapido

elgmentos wFacil de localizar
wEvitar errores en la

clasificacion

wlugar especifico
wFacilidad de identificacio

Ordenar articulos
necesarios para el
trabajo rutinario

Encontrar con
rapidez




Resultados
ORDEN

eColocar letreros de senalizacion paraidentificar cada area
de trabajo

¥e|dentificar dreas de empaque y entrega
BeIdentificar area de almacén de producto terminado
e|dentificar drea de almacén de materiales

eDefinir dreas para materiales pétreos

eColocar barreras fisicas (maderas, lamina o cualquier otro
material para evitar mezclas de los materiales

eAsignar espacios para colocar herramientas como palas,
martillos marros que se utilizan en el proceso

eAsignar un arae para colocar garrafones de agua

edefinir un espacio para EPP requerido en esa area como
careta y cubrebocas para particulas finas

»Separa el mineral por tamanos para mejor proceso de la criba
eColocar un espacio para colocar la herramienta que se
requiere en esta area como es pico, pala, carretilla

eDefinir espacio para EPP que se requiere paraesta drea,
cascos, lentes, guantes mascarillas y careta




Resultados
LIMPIEZA

siguiendo el dicho

famoso de qued b 2
mas limpio quien mas
limpia sino quien

YSyz2sa Sysa

El concepto de limpieza se
relaciona con el buen
funcionamiento de los equipos
y por lo tanto la calidad de los
productos que se van a

producir

r

es decir no solo es mantene
los equipos en buen estado
sino garantizar los
productos que vamos a
generar.

-




Resultados

LIMPIEZA

Suprimir la suciedad




Resultados: ESTANDARIZACION

Acciones
Estandarizacion  Actividades propuestas Lugares donde se encuentran
herramientas materiales o
productos
El Ord_en es la Un control visual se utiliza Frecuencia del mantenimiento
esencia de la para informar de una manera — de la maquinaria o equipo
estandarizacion, un facil entre otros los siguientes utilizado en los procesos
sitio de trabajo temas:
debe estar / : -
buen estado y cuidar el
ord_enado antgs de espacio donde se utilizan
aplicar cualquier - .
tipo de Se utiliza para crear lineas EE—
estandarizacion que sefialen la division entre Guardas transparentes: Es posible
' areas de trabajo y que gn equig_cf{s de prod_uccign se
=P 2 puedan modificar para introducir
mO_VIm!?ntO’ Segum_jad y protecciones de plastico de alto
ubicacion de materiales. > impacto transparentes, con el

propoésito de facilitar la observacion
de los mecanismos internos de los
equipos.



Resultados

ESTANDARIZACION

Cav g

Es un grafico que muestra la
ubicacién de los elementos
gue pretendemos ordenar en
un area de la planta.

El Mapa 5’S permite mostrar
donde ubicar el almacén de
herramientas, elementos de
seguridad, extintores de
fuego, duchas para los ojos,
pasillos de emergenciay
vias rapidas de escape,
armarios con documentos o
elementos de la maquina,
etc.




Resultados
DISCIPLINA

Seguir mejorando

A EI respeto de
normas y estandares

establecidas para
conservar el sitio de

trabajo impecable.

de | as

reglas para
mantener el sitio de
trabajo en 6ptimas

condiciones

A Comprender | a i mg
del respeto por los demas y
por las normas en las que el
trabajador
seguramente ha participado
directa o indirectamente en
su elaboracion.




Conclusiones y
recomendaciones




Conclusiones

ConbaseenlaUe I 3 0 feSipddaldentrodela N LjA OT dellaSiNdad.jmineray a los riesgos presentes
dentro de la mismayy a los resultados obtenidos del I LjL. 3¢ adtdblasde Ue I 3 G lgud El@rape de
riesgo es MEDIO por lo que requiere S U P p Ueh Sipeisdg L. P Udard poder disminuir la probabilidad de

que estos se manifiesten en un accidente laboral, ya sea las personas, las instalaciones,o . p UIT AUt lau [ A
la misma

Considerando las observaciones en las instalaciones de la cantera de las minitas se determino la
correspondiente sefalizacion de acuerdo a la NOM-026-STPS-2012, ubicandola estratégicamente
en las zonas de mayor riesgo y de acuerdo a esta normativa, se elabora una propuesta de los
puntos principales, retirando la sefializacion actual en la cantera, para cumplir con el dispuesto en
la norma.

Parallevara cabo lal Dz N Sde 519, e 332 @ eabo el uso de un recurso del programa en Excelel
cualnosA U p epeNaDtheruna Uel 30 IbralerlmaLy hacerun! LjL zyNeeqmendamonesen cada uno
de los pasos, esta se D ar Zqd @inas que U A Orklagionados al . p ¥ se consideraron solo aquellos
aspectosque tiene P Uz I cBrell:L]p dd la canteralas minitas paraunal Dz N SDASHYI L Sy0dalsé
laAN OO BacBupli Lj

Loselementosde D2 U O UiSqgwdi dgn una necesidad que brinda salud y bienestar a cada miembro de un
establecimientolaboral. Loselementosde D U O UgeiSdwdl, &5 la responsabllldad de todosdentrodel . p U I
de trabajo en utilizarlos constantementey de una manera efectiva, 0 U C $aLjNOM-023-STPS2012 Toda
persona que ingrese a las zonasde U Y Dz U Y10 S P I @¢ 18&spninas Ao RO U p p & digld lablerto,

t U R Uppttakpl equipo de D U O UperSawal. Lj



oo
“ Conclusiones

{ El compromiso con la seguridad y salud en el
trabajo esel pasonumero uno en el mejoramiento
de la productividad de la mina y del bienestar de
los trabajadores, y en donde deben participar
absolutamente todos los involucrados en los
procesos Entrenar a las personas sobre seguridad
y salud ocupacional, el bienestar, mantener el

lugar de trabajo limpio y ordenado, garantizara un
lugar seguro para laborar.




Recomendaciones

Se buscara aplicar también los
programas de proteccion civil para
asegurar el cumplimiento de este
aspecto en la conformacion de
brigadas y tomar los cursos que se
proponen para los trabajadores como
son brigadas contra incendio, primeros
auxilios, busqueda y rescate,
evacuacion, entre otros.

ctualmente se estad colocando un
erca con postes de metal y alambr
Irededor del predio para tener mayor
eguridad y asi evitar que entren
ersonas ajenas a las instalaciones y
ue se pueda presentar algu
ccidente a las instalaciones y a la
ismas personas.

Se inici6 con la entrega de equipo de proteccion personal
como fue: chalecos de seguridad aptos para este tipo de
trabajo, cascos contra impactos de particulas y golpes,
cubre bocas y mascarilla para particulas finas, asi como
guantes de carnaza y tela y mochila para los
trabajadores, con la finalidad de ir generando conciencia
sobre el uso de estos equipos de proteccion personal,
para nuestra propia seguridad.




Recomendaciones

Comprender la importancia del respeto por
los demas y por las normas en las que el trabajador
seguramente ha participado directa o indirectamente
en su elaboracion.

La aplicaci - -n d
gue la seguridad sera
permanente, la productividad se
mejore progresivamente y la
calidad de los productos sea
excelente. En este sentido
podemos generar algunas reglas
para mantener el sitio de trabajo
en Optimas condiciones:




Recomendaciones

Eliminacion correcta de los desechos de
basura para colocarlos solo en un area
asignada para ello y hacer la separacion de N _
los mismos en organicos e inorganico para colocar sefalamientos para

aprovecharlos de una mejor manera y mantener en orden maquinaria,

Colocar cada cosa en su lugar y

evitar que vayan a provocar un incendio. equipos y productos lo que

Esto se hara colocando contenedores garantiza un trabajo mas efectivo
adecuados y depositarlos solamente_ en y seguro para todos.

donde corresponda con las medidas

adecuadas de higiene y seguridad

Promover en las instituciones educativas alrededor de las
comunidades aledafias a la industria minera, apoyos a los
maestros, alumnos principalmente para disefiar técnicas para
proponer mejoras en la seguridad , mayor eficiencia de procesos,
asi como alternativas limpias y sustentables en donde se estén
realizando actividades y estudios en diferentes temas y que nos
serviran para mejorar nuestros procesos y productos, y en ese
sentido también colaboramos para un mejor desarrollo y
conocimiento de los estudiantes del area de mineria de Ia
Universidad de Sonora.
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